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БОЛЕЕ
230 000

ЕДИНИЦ ОБОРУДОВАНИЯ

              БОЛЕЕ
              1200

              СОТРУДНИКОВ

ПЛОЩАДЬ  
ПРЕДПРИЯТИЯ БОЛЕЕ

80 000 м2

№1 В РОССИИ
 СРЕДИ 

ПРОИЗВОДИТЕЛЕЙ

О КОМПАНИИ

2023
Разработка новой 

платформы 
лифтового 

оборудования

Объем лифтового 
производства 

предприятия с момента 
открытия превысил 

220 000 единиц

Началась поэтапная 
трансформация и 

модернизация 
производства завода под 

руководством ДОМ.РФ

Запущено 
производство лифтов 

без машинного 
помещения 

199219741957
Началось 

самостоятельное 
проектирование, 

разработка и расширение 
линейки лифтов 

Спроектирована первая 
в стране испытательная 
башня с уникальными 
для своего времени 

возможностями 

19541943
Лифты стали 

поставлять на экспорт в 
Польшу, Венгрию, 

Монголию, Болгарию, 
Индию, Бирму и Ирак

Начат выпуск первых 
отечественных грузовых 
лифтов, позже налажено 

производство 
пассажирских лифтов 

16 апреля создан 
Московский 

электромеханический 
завод №9



Общий операционный процесс серийного производства
Цифровизация производственных процессов

Продажи Подготовка 
производства Производство Отгрузка Гарантия и 

ППО

Sales Support Закупки

Регламентированный учет



На процессе серийного производства
Цифровизация производственных процессов

Продажи
Подготовка 

производства
(КТПП)

Производство Отгрузка Гарантия и ППО

Sales Support Снабжение и 
закупки

Регламентированный учет

1С ERP1C CRM

K2 Configurator WMS Axelot

1C SRM

TFlex Zyfra
Диспетчер

Web-приложения



Связи
Цифровизация производственных процессов

1С CRM

1C MDM

1C ДО

1С ERP

WMS Axelot

1C SRM

K2 
Configurator

BFG 
Simulation

Tflex DOCs Zyfra
Диспетчер

Datareon



Корпоративное облако
Бизнес-системы

Общая архитектура ЩЛЗ
Цифровизация производственных процессов

1С ERP 1С SRM 1С MDM Tflex DOCs & 
CAD APS BFG

Zyfra
Диспетчер WMS AxelotPower BI 1C CRM 1C ДОK2 

Configurator

Пользовательские приложения и ОС

Yandex 360 Windows + 
MS Office

Инфраструктура

ActiveDirectory MSSQL MariaDBPostrgeSQL

Datareon 
ESB

MS Windows 
Server



Два основных направления
Цифровизация производственных процессов

1. Внедрение ЭСИ для всей серийной 
продукции через автоматическое 
конфигурирование.

2. Внедрение гибкой операционной 
модели производства и BPM-системы 
для управления этапами.

Люди

Процессы

Продукт



Проекты с конструкторско-технологической подготовкой
Цифровизация производственных процессов

ЭСИ нет

Параметрические 
CAD-модели + PDM-
система

PDM-конфигураторы

или

или

ЭСИ на каждое выпускаемое изделие нет. 
На производстве есть общий комплект КД и 
ТД на изделия.

ЭСИ подготавливается конструкторами на 
базе параметрической CAD-модели и 
выгрузки в PDM-систему. Технологический 
состав ведется в PDM-системе.

ЭСИ подготавливается в автоматическом 
режиме на базе избыточной сборки и 
правил конфигурирования в PDM-системе 
или системе конфигурирования

Проблемы с качеством
Сложность с 
подсчетом 
себестоимости
Сложность с 
развитием

Каждое изделия 
требует трудозатрат 
КБ, хоть и небольших.

Требуется изменение 
процессов работы КБ 
и технологов. 
Проведение таких 
изменений сложно.



Почему мы решили использовать сложное конфигурирование?
Цифровизация производственных процессов

Процесс формирования электронных составов изделий



Как устроено конфигурирование отдельного продукта
Цифровизация производственных процессов

Спецификация от клиента

Избыточный состав

Правила конфигурирования

Финальный состав изделия

1. Менеджеры по продажам заполняют спецификации (опросный лист) по каждому заказу.

2. Конструктора поддерживают избыточный состав и правила конфигурирования этого 
состава, которые используют опции из спецификаций клиентов.

3. Конфигуратор автоматически создает финальный состав на основании спецификаций 
клиентов.



Как устроено конфигурирование отдельного продукта
Цифровизация производственных процессов

Избыточный 
состав

Правила 
конфигурирования



Какие процессы и проекты «потянуло» за собой конфигурирование
Цифровизация производственных процессов

1. Нормализация всей производственной номенклатуры. 
Синхронизация между системами.

2. Внедрение и запуск цифровых процессов по работе с КТД, 
включая все процессы по выпуску, изменению КТД.

3. Внедрение новых процессов по работе с правилами 
конфигурирования.

4. Решение большого количество сопутствующих задач – порядок 
определения покупных и производимых объектов и прочее.



Почему мы решили использовать сложное конфигурирование?
Цифровизация производственных процессов

Процесс формирования электронных составов изделий ускорился в 
десятки раз, не требуется процессов согласования и ручного труда.



Как меняется работа отделов КБ и ТД
Цифровизация производственных процессов

1. Конструктора по направлениям контролируют не только своё 
электронный состав, занимаются его нормализацией, но также и 
правила конфигурирования.

2. В процессы изменения КД вносятся дополнительные этапы, 
необходимые для проверки правил конфигурирования после 
изменения.

3. Основной процесс работы КБ над серийным изделием 
заключается в процессе поддержки избыточной сборки и правил 
конфигурирования. 



Операционная модель работы с заказом
Цифровизация производственных процессов

Задача 
продажам

Задача КБ и 
технологам

Задача 
производству

Задача 
логистике

Задача 
закупкам

Задача 
тех.экспертизе



BPM-слой для операционной модели
Цифровизация производственных процессов

BPM – система 
(АРМы-сотрудников по ролям)

Бизнес-системы

1С ERP 1С SRM 1С MDM Tflex DOCs & 
CAD APS BFG

Zyfra
Диспетчер WMS AxelotPower BI 1C CRM 1C ДОK2 

Configurator

Datareon 
ESB



Индустрия 4.0
Цифровизация производственных процессов



Россия, 108851

г.Москва, г.Щербинка

Первомайская, 6

+7 495 739 67 39

Ia.zayants@shlz.ru shlz.ru

Спасибо за внимание


